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APRESENTACAO

E com enorme orgulho e satisfagio que a ABINT - ASSOCIACAO BRASILEIRA

DAS INDUSTRIAS DE NAOTECIDOS E TECIDOS TECNICOS, dentro dos
objetivos a que se propdem e de sua prépria filosofia de atuagao, volta a contribuir
para com a promogao, o desenvolvimento tecnolégico e o crescimento do
mercado de aplicagoes destes produtos.

Recorde-se que em 1999 lancamos uma publicacao pioneira no setor, 0 MANUAL
DE NAOTECIDOS - CLASSIFICACAO, IDENTIFICACAO E APLICACOES,
reeditado em 2005 face a sua acentuada procura pelo mercado, sempre dvido

Na busca de informagoes técnicas qualificadas.

Nos mesmos moldes relangamos agora em 2005 0 MANUAL DE TEXTEIS
TECNICOS - CLASSIFICACAO, IDENTIFICACAO E APLICACOES, de autoria da
Prof. Maria Adelina Pereira, profissional experiente e com larga atuagao na drea téxtil.

"0 presente trabalho, dado também o pioneirismo de sua publicacao, sem duvida
proporcionard ao mercado a aquisicao de conhecimentos técnicos qualificados, os
quais, mesmo que nao esgotados, acreditamos contribuirao efetivamente para
uma ainda maior e mais firme expansao das mdiltiplas aplicacdes dos TEXTEIS
TECNICOS, os quais exibem desempenhos especificos que asseguram
economia, sadde, seguranca e bem estar, entre outras qualidades e atributos
Disponibilizados a sociedade como um todo.

Wagner Souto Carvalho
Presidente



A AUTORA

Maria Adelina Pereira nasceu em Sao Paulo em 1960, sendo Técnica Téxtil
formada pela Escola SENAI Francisco Matarazzo, e graduada em Engenharia
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Téxtil na Alemanha.
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Curso Superior de Tecnologia de Gestao dos Processos Produtivos do Vestudrio
na Faculdade SENAI Sao Paulo; atua como Assessora no Curso Superior de
Moda do UNISAL de Americana.

Desde 1995 atua como consultora téxtil na PG Assessoria.

Na ABNT, como Superintendente do Comité Brasileiro de Normalizagao Téxtil
e Vestudrio, e hoje como Secretdria deste Comité, e com o apoio de vdrias
entidades do setor desenvolve a gestao do processo de normalizagao de diversas
Comissoes de Estudos, inclusive nas CE's de Naotecidos e Téxteis Técnicos, com
apoio da Eng. Cristiane Lima, da ABINT.

E membro atuante na ABTT/SP e ABRAMODA, associagoes de profissionais
do setor Téxtil, Confeccao e Moda.

Maria Adelina Pereira agradece todo o apoio recebido do Eng. Laerte Maroni e do
Adm. Jorge Saito que lapidaram os esforgos de ordenar informagées interessantes
para a drea de téxteis técnicos, bem como as diversas buscas de referéncias por
parte da Tecnéloga Lisangela Betim, da PG Assessoria.

As filhas Maria Helena e Maria Fernanda, que assim compdem harmoniosamente
As Trés Marias, agradece também pelo inestimdvel apoio e participagao.
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Classificacao, identificacao e
aplicacoes de Téxteis Técnicos

O presente trabalho tem o objetivo de apresentar aos usudrios de Téxteis Técnicos
informagdes , processos de fabricacdo, processos de transformacdo, onde sdo

aplicados e classifica-los na prética.

1.Definicao

Téxteis técnicos sGo materiais constituidos de matérias primas na forma de fibras,

fios, filamentos, etc..., nos mais diferentes arranjos (flocos, fios, cabos, tecidos,
naotecidos) com aplicagdes que necessitem performance bem determinada,
visando praticidade, seguranca, economia e durabilidade definida (exceto os
téxteis que sdo utilizados em moda, cama, mesa e banho).

> Indastria Téxtil

Téxteis Técnicos

Agribusiness
Aquicultura
Automobilistica
Calgados

Coberturas
Compésitos
Construcgao Civil
Ecologia

Embalagens

Esportes

Filtracdao

Industrial

Inflaveis

Sauade

Transporte
Revestimentos Institucionais
Roupas de Seguranca
Outros

T

Téxteis gerais

Moda
Cama
Mesa
Banho




Os téxteis técnicos podem ser fabricados na forma de :
a) Flocos de fibras: material agregado de fibras, classificadas segundo a NBR12744.

b) Fios, filamentos, cabos, tiras e cordas: téxteis lineares que sao classificados ndo sé
pelo tipo de matéria prima que compde o material mas também pela densidade
linear, que é seu titulo (NBR 13214), torgao , resisténcia a tragdo, efc.

c) Tecidos Planos: téxteis resultantes do entrelagamento de fios de trama e fios de
urdume , a um angulo aproximado de 90°, podem ser classificados por sua
gramatura (NBR 10589), densidade de fios por centimetro(NBR 10588) , ligamento
entre os fios ( NBR 13460 ) , resisténcia & tragdo (NBR 11912 e NBR 14727 ).

d) Tecidos de malha por trama: téxteis resultantes do entrelagamento de um Unico grupo
de fios entre si através de lacadas no sentido da largura do tecido, podem ser
classificados por gramatura (NBR 10581), densidade de carreiras e cursos (NBR
12060), ligamentos (NBR 12546), resisténcia ao estouro (NBR 13384).

e) Tecidos de malha por urdume: téxteis resultantes do entrelagamento de fios de urdume
entre si no sentido do comprimento do tecido, podem ser classificados por
gramatura (NBR 10581), densidade de carreiras e cursos (NBR 12060), resisténcia
ao estouro (NBR 13384 ).

f) Naotecidos: estrutura plana flexivel e porosa, constituida de véu ou manta de fibras,
ou filamentos, orientados direcionalmente ou ao acaso, consolidada por processo
mecanico(friccdo) e/ou quimico(ades@o) e/ou térmico (coesdo) ou combinagdes
destes, pode ser classificado de diversas formas como descrito em manual exclusivo
desse material editado pela ABINT.

2.Classificacao
2.1. Quanto aos Processos de Fabricacao

a) Flocos de fibras
ex.: algoddo hidréfilo, fibras de enchimento




b)Fios , filamentos, cabos, tiras e cordas
ex.: fios de sutura, linha de costura, fio dental,
cordas e cabos de amarracao naval

¢)Tecidos Planos — ex.: lonas, slings.
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d)Tecidos de Malha de trama
ex.: embalagem de méveis, base téxtil para
borracha usada em diafragmas de bombas de
combustivel.




e)Tecidos de Malha por urdume
ex.: coberturas, préteses musculares.

f) Naotecido
ex.: filtros, geotéxteis, mantas de isolamento
acustico, etc.

2.2. Classificacao quanto a Distribuicdo de Massa

a)Densidade Linear para téxteis lineares: Titulo define-se como a
distribuicdo da massa ao longo do comprimento: para normalizar essa
grandeza nos téxteis lineares tem-se as seguintes referéncias normativas:
= ABNT NBR 13214 - Determinacao de titulos téxteis
= ABNT NBR 13316 - Determinagdo do titulo dos fios em amostras de

comprimento reduzido
= ABNT NBR 8427 - Emprego do sistema TEX para expressar titulos téxteis

- O nimero TEX representa a massa em gramas de 1000m de fio.

- O nUmero Denier representa a massa em gramas de 9000m de fio.

- O titulo inglés (Ne) representa o nimero de meadas de 100 jardas
necessdrias para completar a massa de uma libra.

b) Densidade Superficial para téxteis de superficie : Gramatura
define-se como a distribuicdo da massa pela drea de um metro quadrado,
para normalizar ABNT NBR 10591 — Determinacdo da gramatura de tecidos.
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2.3 Classificacao de Téxteis Lineares

Fibra: elemento muito fino caracterizada pela flexibilidade, finura e pela
grande relacdo entre comprimento e dimens@o transversal. Podem ser
naturais, arificiais e sintéticas.

Fio de filamento texturizado (NBR13721): fio mono ou multifilamento
caracterizado por encrespamento e/ou embaracamento, pelo qual tem ou
pode desenvolver, por pés tratamento, propriedades de volume e/ou
elasticidade.

Fio de duplo encolhimento (NBR13471): fio obtido por um processo no qual
dois grupos de filamentos com diferentes propriedades de encolhimento s@o
combinados, sendo o encrespamento parcial ou completamente desenvolvido
através de pés tratamento térmico.

Fio bicomponente (NBR 13721): fio obtido por um processo no qual sGo usados
filamentos com secdo transversal contendo dois componentes de propriedades
fisicas e/ou quimicas diferentes. O encrespamento pode ser total, parcialmente
desenvolvido ou latente. Nestes dois Ultimos casos, obtidos por tratamento
subseqUente.

Fio estirado e texturizado (NBR 13721): fio texturizado por um processo no
qual a estiragem do fio é total ou parcialmente associada ao processo de
texturizagdo, em uma Unica maquina.

Fio texturizado em cdmara de compressdo (NBR 13721): fio texturizado por
um processo no qual ele é sobrealimentado e comprimido dentro de uma
cdmara aquecida.

Fio texturizado por rodas dentadas (NBR 13721): fio texturizado por um
processo no qual ele é aquecido e frisado entre rodas dentadas.

Fio texturizado por falsa torcdo (FT) (NBR 13721): fio texturizado por um
processo no qual ele é altamente torcido, fixado a quente e destorcido por
processos continuos.

Fio texturizado por falsa torcdo fixada (FTF) (NBR 13721): fio texturizado por
processo de falsa torcdo, simultdnea ou subseqientemente estabilizado
termicamente.
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Fio texturizado por torcdo (NBR 13721): fio texturizado por um processo no qual
dois fios s@o torcidos em conjunto, fixados termicamente e separados por
destorcdo.

Fio texturizado por tricotagem e destricotagem (KDK) (NBR 13721): fio
texturizado por um processo no qual é tricotado em peca, fixado termicamente e
destricotado.

Fio texturizado por jateamento (NBR 13721): fio texturizado por um processo no
qual ele é sobrealimentado e seus filamentos sofrem embaragcamentos pelo
jateamento de um fluido comprimido de fluxo turbulento (ar, gés,vapor), com ou
sem tratamento térmico subsequente.

Fio texturizado por lédmina aquecida (NBR 13721): fio texturizado por um
processo no qual ele passa sobre uma lémina de corte aquecida.

Linha de costura (NBR 14830): fio téxtil, podendo ser tratado com revestimento na
superficie e/ ou lubrificante, destinado a ser usado na costura de uma ou mais
pecas de um a outro material.

Linhas fiadas (NBR 14830): linhas compostas de fios fabricados com fibras naturais
ou manufaturadas (quimicas) descontinuas.

Linhas fiadas com alma (NBR 14830): linhas em que a alma de filamento sintético
é coberta por fibras naturais ou manufaturadas (quimicas).

Fio convencional: téxtil linear constituido pela torcdo de fibras descontinuas, tor¢ao
esta que pode ser & direita ou torcdo & esquerda aplicada no filatério apés fluxo
de producdo em fiagdo cardada ou penteada.

Fio Open End: téxtil linear constituido pelo alinhamento e amarramento pelas
préprias fibras que o compdem , é tido como fiagdo ndo convencional.

Fio singelo: téxtil linear que ndo foi retorcido.

Fio Retorcido: téxtil linear constituido pela retorcéo & direita ou & esquerda, de dois
ou mais fios singelos.

Fio tangliado: téxtil linear de filamentos de fibra manufaturada, que recebe
texturizacgo em pontos espacados, promovendo o amarramento entre os
filamentos.
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Coating: processo de transformacdo de materiais no qual aplicam-se resinas
poliméricas sobre uma base téxtil, seja tecido plano, tecido de malha ou
néotecido.

Confeccionado: processo de transformagao
de materiais téxteis visando unir partes de
materiais téxteis por costuras com linha, por
adesivos ou por costura ultra-sénica, a fim
de receber uma forma especifica & aplicagdo
final.

agulha
linha de tura

'\ — bobina

St f

Confeccionado

Dublado: processo de sobreposicdo de superficies téxteis objetivando aspectos
estéticos, funcionais, etc. Dependendo das caracteristicas dos materiais a serem
dublados, o processo pode ser por aplicagdo de adesivos ou por aplicagdo de
temperatura.

Estampado: processo de aplicacdo de imagens na forma de desenhos ou textos
em superficies téxteis por inclusdo de corantes ou pigmentos ou corrosGo de
fibras ou corantes & superficie.

Diagrama de maquina de estampar a quadros automatica

A - Tecido colado ao tapete
B - Painel de operacao

C - Motor hidraulico

D - Quadros de estampar

E - Zona de secagem

Estompado
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Esterilizado: processo de eliminacdo de elementos patogénicos de materiais.

Garzeado: processo que visa o levantamento de fibrilas da superficie de téxteis,
pela aplicagdo de contato com guarnicdo de pontas de arames ou pela
aplicacdo de escovas de alta velocidade .

Laminado: processo de aplicagdo de cobertura e/ou sobreposicdo de materiais
resinados ou téxteis.

Lixado: processo aplicado em materiais téxteis de superficie através de tambor ou
cilindros recobertos de lixas, com objetivo de romper e fibrilar fibras que se
encontrem na parte mais externa da superficie, oferecendo um tato aveludado
com fins técnicos ou estéticos.

Navalhado: processo aplicado em materiais téxteis de superficie através de
cilindros com navalhas axiais ou helicoidais, com o objetivo de eliminar fibrilas
superficiais do material téxtil.

Esquema de uma Escovadeira/ Navalhadeira
A - Cilindro-guia do tecido

B - Escovagem

C - Cilindro-guia do tecido

D - Conjubto de cilindros navalhadores

Navalhado

Resinado: processo de aplicagdo de materiais na forma de monémeros em pé
ou liquidos viscosos sobre fibras, fios ou téxteis de superficie, para
posteriormente polimerizar esse material e obter resultados especificos ao tipo
de resina aplicada.

Tinto: processo de aplicacdo de coloragdo total em fibras, fios ou téxteis de
superficie.

-14-



2.5. Classificacgo quanto as matérias primas utilizadas

No que se refere & fibra, fios, fibras e filamentos, as matérias primas sGo
classificadas segundo a norma ABNT NBR 12744 — Fibras Téxteis — Classificagdo;
dividem-se em fibras naturais e manufaturadas, conforme indicacdo a seguir:

Fibras Vegetais : Algoddo, Linho, etc.
Naturais Animais : La, Seda, etc.
Mineral : Amianto

Fibras Téxteis

Fibras
Manufaturadas Artificiais : Viscose, Liocel, etc.
(quimicas) Sintéticas : Poliéster, Poliamida,

Polipropileno, Acrilico, etc.

Fibras Naturais: Fibras téxteis encontradas na natureza

Fibras Naturais Vegetais: Fibras téxteis encontradas no reino vegetal.

Fibras Naturais Animais: Fibras téxteis encontradas no reino animal.

Fibras Naturais Minerais: Fibras téxteis encontradas no reino mineral.

Fibras Manufaturadas: Fibras téxteis obtidas por processo de manufatura, em
oposicdo as fibras que ocorrem na natureza.

Fibras, Fios e Filomentos Artificiais: Fibras téxteis obtidas a partir de uma
molécula ou macromolécula, j@ existente na natureza, que sofre uma
transformacao

Fibras, Fios e Filamentos Sintéticos: Fibras téxteis obtidas através de
macromolécula que precisam ser sintetizadas quimicamente.

No que se refere aos materiais nGo fibrosos utilizados na produgdo de téxteis
técnicos, podemos elencar os seguintes :

Dispersoes poliméricas: latex sintético (polimero insaturado de butadieno),
polimeros de dcido acrilico, polimeros vinilicos (acetato de vinila, étervinilico,
cloreto de vinila), ou copolimeros destes;

Solucdes: poliuretano e borracha silicénica

Sélidos ou Coléides: termopldsticos e termofixos



3. Determinantes do desempenho dos téxteis técnicos

3.1 Caracteristicas das matérias-primas (polimeros, fibras, fios e
filamentos) que determinam o desempenho dos téxteis técnicos

NATUREZA: refere-se a sua classificacGo como matéria-prima. Ex.: 1, seda,
algodao.

MORFOLOGIA: vista longitudinal e vista transversal que caracterizam a forma
da fibra, fio ou filamento.

POROSIDADE: relac@o entre o volume dos intersticios vazios e o seu volume
total; indica a presenca de poros no téxtil técnico.

LUSTRO: brilho natural da fibra, fio ou filamento, influenciado também pela
morfologia da fibra.

COR: caracteristica referente & natureza da fibra, fio ou filamento. No caso de
fibras naturais, a variagdo depende dos processos agrondmicos. No caso de
fibras quimicas, dependendo do processo, pode ser incluindo corante ou
pigmento na massa polimérica da fibra, antes da extrusgo.

MATURIDADE: caracteristica referente as fibras naturais e refere-se & época de
colheita e corte.

DENSIDADE (massa especifica): representa a relagdo entre a massa e o
volume; o inverso da densidade é o volume especifico.

FINURA: é a espessura ou didmetro da fibra (medida em micrémetros).

COMPRIMENTO: é a dimensdo linear da fibra descontinua.

FIABILIDADE: é a propriedade que define a capacidade da fibra ser
transformada em fio.

CONDUTIVIDADE TERMICA: é a capacidade que a matéria prima tem de
conduzir ou néo calor.

COMPORTAMENTO AO CALOR: é a reacdo da fibra, fio ou filamento,
quando submetida a fonte de calor.

-16-



TERMOPLASTICIDADE: é a capacidade que a fibra, fio ou filamento, tem ao ser
aquecida de tornar-se pléstica, podendo estabilizar-se num formato e manté-lo apés
resfriamento.

PONTO DE AMOLECIMENTO: temperatura minima, a partir da qual a fibra, fios e
filamento, torna-se pldstica.

PONTO DE FUSAO: é a temperatura na qual a fibra, fio ou filamento passa do
estado sélido para pastoso.

RESISTENCIA A RUPTURA: é a forca que a fibra, fio ou filamento suporta até atingir
a ruptura, forca essa aplicada no sentido longitudinal.

ALONGAMENTO: o aumento no sentido do comprimento que a fibra, fio ou
filamento sofre quando submetida a esforco nesse sentido.

ELASTICIDADE: é a capacidade que a fibra, fio ou filamento possuem de recuperar,
total ou parcialmente, o seu comportamento inicial, apds a cessagdo da forca que a
retornava.

TENACIDADE: é a forca por unidade de titulo, necesséria para romper a fibra, fio ou
filamento (gf/tex ou cN/tex).

FLEXIBILIDADE: é a capacidade da fibra, fio ou filamento dobrar-se a pequenos
esforcos.

RIGIDEZ: é a capacidade da fibra, fio ou filamento de resistir & flexdo.

RESILIENCIA: é a propriedade que tém as fibras, fios ou filamentos de voltar ao seu
estado original tGo logo seja retirada a carga ou a forga que as comprimia.

RESISTENCIA AO ABRASAO: é a capacidade que a fibra, fio ou filamento tém de
ser desgastada ou desgastar outra quando submetidas a atrito.

TENDENCIA A FORMACAO DE PILLING : caracteristicas de formacao de pilling
com maior ou menor facilidade.

HIGROSCOPICIDADE: é a capacidade que a fibra, fio ou filamento tém de absorver
e refer a umidade.
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UMIDADE: é o percentual de 4gua que o material possui em relacdo ao seu peso
Umido.

REGAIN: é o percentual de dgua que o material possui em relacdo ao seu peso
seco.

RESISTENCIA A FUNGOS E INSETOS: é a caracteristica da reacdo ou nédo da
fibra aos fungos.

RESISTENCIA A INTEMPERIES: caracteristica de comportamento das fibras, fios
ou filamentos as intempéries (luz, chuva, vento, etc)

AFINIDADE TINTORIAL: caracteristicas de tingimento e reagdes a corantes.

COMPORTAMENTO AOS ACIDOS: é a caracteristica da reacdo ou ndo da
fibra, fio ou filamento a tratamentos e contatos com é4cidos.

COMPORTAMENTO AOS ALCALIS: é a caracteristica da fibra, fio ou
filamentos de ser ou ndo atacados por dlcalis.

COMPORTAMENTO AOS OXIDANTES E REDUTORES: é a caracteristica da
reacdo ou ndo da fibra, fio ou filamento a tratamentos ou contatos com
oxidantes ou redutores.

3.2 Caracteristicas dos téxteis lineares que determinam o desempenho
dos téxteis técnicos

TITULO: relacdo de massa e comprimento que define a densidade linear do
material, pode ser expressa em sistemas diretos que relacionam a massa a
um comprimento fixo (TEX) ou sistemas indiretos que relacionam
comprimentos a uma massa fixa (nGmero inglés).

a) Sistema Direto KP =T
b) Sistema Indireto CK=P.T

Onde: K = constante (1.000 para Tex, 10.000 para Dtex, 9.000
para Den, 1 para Nm, 0,59 para Ne)
P = massa do fio(g)
C = comprimento(m)
T = titulo
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RESISTENCIA A ABRASAO: é a capacidade que o produto tem de ser
desgastado ou desgastar outro quando submetido a atrito.

ALTERACAO DIMENSIONAL: a alteracdo dimensional é a variagdo das
distancias entre cada par de pontos de referéncia marcados em cada corpo-
de-prova, medidos antes e depois de tratamentos especificos; no caso de fios
pode ser medida como a variagdo do comprimento da meada do mesmo
antes e apds um tratamento especifico, tal como lavagem, vaporizagao, etc.

3.3. Caracteristicas das superficies téxteis que determinam o
desempenho dos téxteis técnicos na forma plana

ALONGAMENTO: aumento dimensional gerado pelo tracionamento , podendo
ser alongamento de ruptura quando a forca aplicada provoca o rompimento
da estrutura do material, ou alongamento eléstico quando hé retorno & forma
e estrutura original quando cessada a forga.

ALTERACAO DIMENSIONAL (ABNT NBR 14356, ABNT NBR 10320): a
alteracdo dimensional é a variagdo das disténcias entre cada par de pontos de
referéncia marcados em cada corpo-de-prova, medidos antes e depois de
tratamentos especificos.

COEFICIENTE DE ATRITO: resisténcia que o material téxtil possui ao
deslizamento sobre outra superficie , seja contra outra superficie téxtil ( ex.:
tecido sobre tecido) ou contra outra superficie de outro material ( ex.: tecido
sobre superficie metdlica).

DEFEITOS DE PRODUCAO (ABNT NBR 13175 E ABNT NBR 13378):
caracteristica produzida involuntariamente durante os processos de fabricaggo e
acabamento, originando uma falha que reduz a qualidade desejada.

DENSIDADE DE CARREIRAS OU COLUNAS POR CENTIMETRO (ABNT
NBR 12060)
Carreira/curso de malhas: série de malhas no sentido horizontal do tecido,

formada pelo entrelagamento de um ou mais fios.
Coluna de malhas: série de malhas no sentido vertical do tecido, formada
pelo entrelagamento de um ou mais fios.



DENSIDADE DE FIOS POR CENTIMETRO (ABNT NBR 10588)
NUmero de fios/unidade de comprimento: nimero de fios de urdume e/ou de
trama, por unidade de comprimento, contado quando o tecido ndo apresenta
tensdo e estd livre de dobras e rugas.
Numero de fios de urdume: nimero de fios de urdume por unidade de medida,
contados na direcdo da largura do tecido.
NUmero de fios de trama: nimero de fios de trama por unidade de medida,
contados na direcdo do comprimento do tecido.

DESVIO DE TRAMA (ABNT NBR 13995): enviesamento ou arqueamento do fio de
trama em relagdo aos fios de urdume (“trama torta”)

ESGARCAMENTO NA COSTURA (ABNT NBR 9925 ): deslizamento dos fios de
trama sobre os fios de urdume(ou vice-versa) do tecido, quando submetidos a uma
forca de tracéo perpendicular & costura padréo.

ESPESSURA (ABNT NBR 13383 e NBR 13371): distdncia entre as superficies
superior e inferior do material téxtil, medida pela disténcia vertical entre um plano
de referéncia, sobre o qual repousa o material, e um plano paralelo a este que
exerce uma determinada pressdo sobre o material téxtil.

ESTRUTURA DE LIGAMENTO (ABNT NBR 13460 E ABNT NBR 12546): forma
de entrelacamento entre os fios numa sequéncia minima necessdria para definir a
estrutura do tecido.

GRAMATURA (ABNT NBR 10591 ou NBR 12984): quantidade de: massa de
material téxtil por unidade de drea.

PERMEABILIDADE A AGUA (ABNT NBR13844): parédmetro usado para descrever
o capacidade de um téxtil de superficie de permitir a passagem de dgua a uma
dada pressdo, através de uma dimenséo definida de drea.

PERMEABILIDADE AO AR (ABNT NBR 13706): parGmetro usado para descrever a
capacidade de um téxtil de superficie para permitir a passagem do ar a uma dada
diferenca de pressao. Isto representa o volume de ar que passa através de uma
érea de dimensdo definida, em um periodo de tempo e diferenca de pressao
determinados.

RESISTENCIA A PERFURACAO: resisténcia mecénica & penetragdo de material
perfurante previamente definido quanto as dimensdes do perfurante e pressao de
perfuracdo.

RESISTENCIA A PROPAGACAO DE CHAMA: resisténcia fisico-quimica do material
quanto a sua combustibilidade, que evita que o material se queime propagando a
chama.

=g



RESISTENCIA A TRACAO (GRABTEST) (ABNT NBR 14727 E NBR 13370):
a maior resisténcia ou carga que um material pode suportar sem se romper.
- Forca de ruptura: forca méxima obtida em ensaio no qual o corpo-de-
prova é tracionado até a ruptura.
- Alongamento de ruptura: deformacdo provocada pela aplicagdo da forga
de ruptura.

RESISTENCIA A TRACAO (TIRA) (ABNT NBR 11912 e NBR 13041): a
maior resisténcia ou carga que um material pode suportar sem se romper.

RESISTENCIA A ABRASAO (ABNT NBR 14581): resisténcia mecénica
avaliada através de perda de massa ou por inspecdo visual apés aplicagdo
de desgaste por atrito da superficie téxtil contra uma lixa ou outro material
abrasivo.

RESISTENCIA AO ESTOURO (ABNT NBR 13384 E ABNT NBR 13907 e
NBR 13370): forca requerida para romper uma superficie téxtil por
aplicacdo de forca via diafragma sobre o qual a superficie téxtil é aplicada.

- Resisténcia ao estouro: pressdo hidrodindmica que aplicada a um corpo-
de-prova circular alonga-o até a ruptura, expressa em kPa.

- Alongamento ao estouro: alongamento do corpo-de-prova, quando
submetido & pressdo de estouro, cujo centro da superficie superior do corpo-
de-prova alcanca uma altura méxima, expressa em mm.

RESISTENCIA AO RASGO (ABNT NBR 13351)- o valor da resisténcia &
propagacdo do rasgo de um corpo-de-prova é assim especificado:
Determinacdo da forca méxima através da aplicacdo de um incremento de
forca continuo a um corpo-de-prova, de tal maneira que o rasgo se propague
em toda a sua largura.

- Rasgo na diregao longitudinal(L): propagacéo do rasgo paralelo na
direcdo longitudinal do téxtil técnico, sendo a aplicagdo da forga de tragdo
perpendicular & direcdo do rasgo.

- Rasgo na diregao transversal (T): propagacdo do rasgo paralelo na diregdo
transversal do téxtil técnico, sendo a aplicacdo da forca de tragdo
perpendicular & direcdo do rasgo.

TORCAO NA MALHA: (ABNT NBR 12958): deformagdo no artigo
confeccionado, de modo que as costuras laterais fiquem dispostas uma na
parte frontal e outra nas costas da peca, causada pela tendéncia que certos
tecidos de malha tém de alterar o dngulo entre carreiras/cursos e colunas
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4. Identificacdo dos Téxteis Técnicos
4.1 Tipos de matérias-primas

Os téxteis técnicos podem ser identificados pelo tipo de matéria-prima que os
compdem, devendo inclusive ser etiquetados conforme legislagdo apropriada.
O:s tipos de fibras, fios e filamentos sdo classificados conforme a NBR 12744.

4.2 Resisténcia ao calor

A resisténcia ao calor pode auxiliar na identificaggo da matéria-prima que
compdem o téxtil técnico, através do ponto de amolecimento, ponto de fusdo .

4.3 Contato com chama

O contato com a chama indica quais provaveis fibras compdem o material, pelo
comportamento da queima, de propagacdo ou ndo da chama, emanagdo de
fumaca e/ou odor, formacdo de cinzas, etc.

4.4 Solubilidade em reagentes quimicos

A reacdo com reagentes quimicos especificos indicados na ABNT NBR 13538
permite identificar através da solubilidade dos materiais quais fibras, fios ou
filamentos compdem o produto , permitindo inclusive quantificar os percentuais
de fibras na mistura, se houver.

Outras técnicas permitem a identificacdo das fibras, fios ou filamentos que
compdem os téxteis técnicos: a microscopia, a densidade, a espectrofotometria
de infra-vermelho, etc.



5. Aplicagoes e usos finais

Identificam-se as seguintes aplicages, sem a pretensdo de esgotar outras classificagdes

possiveis :

Agribusiness : protecdo do solo, paisagismo,
protecdo de mudas, protegdo de raizes, etc.

Aquicultura: redes de pesca, redes de criagGo de
mariscos, etc.

Automobilistica: pneus, cintos de seguranca,
isolamentos acUsticos,
revestimentos de
bancos, revestimento
de tetos e laterais,
filtros, etc.

Calcados: cabedal, forros, palmilhas,
contraforte, etc.




Coberturas: lonas para armazéns de estocagem, lonas para protegdo de cargas e
locais de eventos, etc.

Compésitos: reforco de materiais para artefatos
tridimensionais, coletes & prova de bala, blindagem de
veiculos. etc.
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Construcao Civil: mantas de contengdo de erosdo, geotéxteis, geogrelhas,
impermeabilizacdo de lajes, isolante térmico e acustico, cortinas de protegGo, etc.

Ecologia: mantas contra erosdo, contentores de poluigdo no mar , lagos e rios,
filtrac@o, barreiras inflaveis para peixes e plantas, etc.

Embalagens: bigbags, embalagens de
mobilidrio, embalagem de alimentos, efc.




FiltracGo: elementos filtrantes para gases, liquidos e sélidos
(peneiras), etc.

Industrial: lixas, cabos, cordas,
material de polimento, sacos
de lavagem, etc.
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Infléveis: salva-vidas, para diversdo (pula-
pula), botes, escorregador de
passageiros em avides, air bags, etc.

Saude: aplicagées odonto-médico-
hospitalar e de higiene pessoal, etc.

Transporte: malas, sacolas, malotes, esteiras, cintas de
amarracdo , cintas de elevagao, cordas e cabos, etc.

-28-



Revestimentos Institucionais: de pisos,
divisérias e paredes,etc.

Roupas de seguranca: tecidos e linhas de
costura com desempenhos especificos para
a segurancga do profissional, etc.

-29-
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